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Gewindebohrer

Katalogartikel wie auch
Sonderwerkzeuge fur
die Gewindeherstellung

Gewindewerkzeuge stellen die Hauptsaule der Fertigung bei Vergnano
dar. Mit vier Standard Produktfamilien wird die gesamte Bandbreite
der Werkstoffe in der heutigen industriellen Fertigung abgedeckt - bei
gleichbleibend hoher Prozesssicherheit.

Neben einem breiten Katalogprogramm ist Vergnano in der Lage,
samtlichen Kundenanforderungen Rechnung zu tragen in Bezug auf alle
erdenklichen Anforderungen.

Standard mehr als 8.000 Katalogartikel

Sonder nach Kundenanforderung

Durchmesser von Tmm bis 100 mm

Lange bis 500 mm

Werkstoffe Schnellarbeitsstahl, PM-Stahl, Vollhartmetall
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Anwendungsgebiete

Verzahnungen,
Zahnrader, Antriebswellen,
Sonderprofile

Wir stellen Verzahnwerkzeuge fr
unterschiedlichste Anwendungen und
Industriezweige her, vertretenin allen
wichtigen wie bekannten Gruppen weltweit.
Unser Augenmerk liegt auf dem allgemeinen
Maschinenbau, Automotive- wie auch
Energiesektor.

zylindrisches
Zahnrad

Zapfwellen

7500

Ketten-Zahnrad

Sonderrader

9000

, 1050 . .

Nachschliff 1 Nachschliff 2

Nachschliff 3 Nachschliff 3

Nachschliff 5

Nachschliff 5

Antriebswellen

Zahnriemenscheiben

Schneckenrader

Beschichtungsneuheiten
Alcrona EVO

Die erzielten Standzeiten liegen um ca.

30% Uber herkdmmlichen Beschichtungen.
Anwendungen reichen von PM Stahlen, MC90
bis hin zu VHM. Anwendbar fur Trocken-, wie
auch Nass-Bearbeitungen. Die Grafik zeigt die
Standmenge mit Alcrona EVO.



Abwalzfraser

Werkzeuge auf Kundenwunsch
fur komplexe Kundenanwendungen

Vergnano entwickelt und fertigt eine Reihe von Bohrungswerkzeugen,
in Schaftausfihrung oder in Tandemkonfiguration, mehrgangigen
Ausfihrungen und fur Skiving. Die Ausfihrung dieser Werkzeuge ist
den Kundenanforderungen geschuldet in Bezug auf die Geometrien
der Verzahnungen.

Jedes Werkzeug wird entwickelt und gefertigt mit einem eigens
entwickelten System, welches die Kontrolle wahrend des gesamten
Fertigungsprozesses gewahrleistet, auch im Hinblick auf die
Lieferzeit.

Sonder auf Kundenanfrage
Durchmesser bis 300 mm

. bis 350 mm mit Bohrung
Lange

bis 500 mm mit Schaft

Module Da0,5a26.

Schnellarbeitsstahl, PM-Stahl,

Werkstoffe MC90, Vollhartmetall

Beschichtungen TiN, Altensa, Alcrona Pro, Alcrona Evo

vergnano.com
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Anwendungsgebiete

Getriebe, Zahnrader,
Zahnstangen und
Sonderprofile

0.

Wir sind in der Lage, Raumwerkzeuge in einer Hohlrad

Vielzahl von Profilen herzustellen, sowohl
Evolventen- als auch Spezialprofile, auch

mit Vollform- oder gedrallter Verzahnung,

fir die Bearbeitung von Bauteilen, die in

den unterschiedlichsten Einsatzbereichen
verwendet werden, sei es im Automotive-
Bereich oder in Getrieben flr industrielle und

energetische Sektoren.

Flachraumnadeln

Profile fur die Pleuel-Bearbeitung,
Gelenkwellen, Bremssysteme,

Lenksysteme, AuBen Verzahnungen.

Durchmesser
Von 3-4 mm bis 300 mm

Tubusraumen

Rundraumnadeln

Evolventen-Verzahnung,
gerade verzahnt u. Sonderprofil.

Durchmesser
Von 20 mm bis 350 mm

Planetentrager

Radnabe trockenbearbeite
Radnabe

Trocken-Raumen

umweltfreundlich, da der
Einsatz von Olen und

Schmiermitteln Gberflussig ist.

Durchmesser
Von 20 mm bis 60 mm

Bremszangen

Gleichlaufgelenk

Vollhartmetall-Buchse

hochste Oberflachenglte
nach dem Harten.

Durchmesser
Von 20 mm bis 80 mm

Sonder
Auf Kundenanfrage

Sonder
Auf Kundenanfrage

Sonder
Auf Kundenanfrage

Sonder
Auf Kundenanfrage

Werkstoff
M2, M35, ASP23 u. ASP30

Werkstoff
M2, M35, ASP23, ASP30

Werkstoff
ASP30 und weitere in Sonder

Werkstoff
Vollhartmetall

Lange
Bis 1.800 mm

Lange
Bis 3.000 mm

Lange
Bis 1.500 mm

Lange
Bis 400 mm



Raumnadeln

Ausgezeichnete Schlichtoberflachen
fur Innenprofile wie auch AuBenprofile

Die Fertigung bei Vebro umfasst jegliche Profilierung von Verzahnungen
sei es bei Evolventen und Sonderverzahnungen.

Das Unternehmen zeichnet sich besonders durch die Herstellung von
Raumnadeln in groBen Abmessungen mit Full-Form-Technologie aus,
die unerlasslich ist, um eine hohe Prazision und tadellose Qualitat der
Zahnprofile zu gewahrleisten.

Parallel dazu verfligt Vebro iber umfassende Erfahrungin der
Konstruktion und Herstellung von AuBenprofilen, mit besonderer
Kompetenzin der Fertigung von profilierten Flachrdumnadeln; eine
vielfaltige Produktion, die in strategischen Branchen wie Automobil,
Luftfahrt und Energie breit eingesetzt wird.

Um den gewachsenen Anforderungen der Trockenbearbeitung gentge
zu leisten, hat Vebro eine Technologie entwickelt, welche inzwischen
fr all jene Bauteile, die elektrische und elektronische Schaltungen
integrieren, unverzichtbar geworden ist.

Auch im Bereich der Spezial- und Hochprazisionsbearbeitung werden
Hartmetallfraser zur Nachbearbeitung von hochprazisen Zahnradern
nach der Warmebehandlung eingesetzt. Dieser spezielle Prozess
ermaoglicht es, Verformungen des Bauteils, die durch die Behandlung
verursacht wurden, rechtzeitig zu korrigieren und erfordert den Einsatz
spezieller Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen

Auch immer hohere Anspriche stellt der Einsatz von VHM-
Raumwerkzeugen in Bezug auf hochste Oberflachenglte nach dem
Harten der Bauteile dar. Dieser Einsatz erlaubt es, umgehend auf
die Profilverzerrung nach dem Harteprozess einzuwirken, auch beim
Hochgeschwindigkeitsraumen.

vergnano.com
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Testraumen

Testraumen mit
Messprotokoll

Vebro verfligt Uber eine eigene Raummaschine
mit einer Zugkraft von 120 Tonnen und einem
Arbeitsbereich von 3.000 mm, dies um Tests
auch auf Kundenbauteilen durchfihren zu
konnen.

Die Bauteilbeschaffenheit wird mit Hilfe einer
Messeinheit von Zeiss Prismo gewahrleistet
und geprift, welche auf einem Rundtisch mit
der Zuhilfenahme einer Software flr GearPro
ausgestattet ist, dies um ein Maximum an
Genauigkeit beim Erfassen der gefahrenen
Parameter zu dokumentieren.
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Werkzeugaufbereitung

Ein Werkzeug-Aufbereitungs-Service
fur RAumwerkzeuge und Abwalzfraser

Mechanische Beanspruchung und groBerer Verschleiss haben
unvermeidlich Einfluss auf die urspringliche Geometrie der Werkzeuge.

Um die Kontinuitat der Fertigung und Kundeninvestitionen zu
optimieren, bietet die Vergnano Gruppe hier eine umfangreiche
Werkzeugaufbereitung mit Re-Coating-Service an. Dieser Service
verlangert den Werkzeuglebenszyklus signifikant und tragt dazu bei,
die Werkzeug Zuverlassigkeit bei fast gleichbleibender Leistung noch
effizienter und wirtschaftlicher zu gestalten.

- NACHSCHARFEN
Geometrie Festlegung
Die Fertigung verfugt tber CNC-gesteuerte Schleifmaschinen,
welche unter Einhaltung engster Toleranzen in der Lage sind,
die Werkzeuge in einen ,fast” neuwertigen Zustand zu bringen.

« NEU PROFILIERUNG
Aufbereitung Re-Profilierung
Intensiver Eingriff ins Profil ist notwendig bei sehr starkem
Verschleil3, nichtsdestotrotz ist eine Re-Profilierung notwendig
und oft lohnenswert.

« OBERFLACHENINTEGRITAT UND SCHUTZ
Aufbereitung Re-Coating
Neue Beschichtungsarten, tiber welche wir im eigenen
Beschichtungscenter verfligen, stellen sicher, dass eine
verschleiBbestandige Beschichtung erneut in einer fast
neuwertigen Performance gewéhrleistet werden kann.
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